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MO DPAU

1. Tinh cap thiét ciia dé tai nghién ctru

Nhimng thanh tyu cta khoa hoc - cong nghe da dong mdt vai tro quan
trong d6i voi sy phat trién kinh té toan cau noi chung va nganh ndéng nghiép
ndi riéng. Trén thé gidi, tir nhiéu thap Ky trudc cac quoc gia da tang cuong
thuc day @ng dung CNC trong nong nghiép, cu thé 1a cac khu nong nghiép
cong ngh¢ cao (CNC) ¢ cac quoc gia nhu My, Anh, Nhat Ban, Ha Lan, Israel,
Trung Quéc... dd duoc hinh thanh va tao sy but pha ky luc vé ning Suat, Chat
lwong cua ndng san: O Israel, nang suat ca chua dat 300 tan/ha, so voi muc
trung binh 50 tan/ha trén toan the giGi; trai cay co mui mdi ha dat 262 tan SO
v6i 243 tan & Bac My va 211 tan o chau Au; nang suat sita bo cao nhét trén
thé gigi véi 13.000 lit/con so voi 10.000 lit ¢ Bic My va 6.000 lit & chau Au;
hay ¢ Trung Qudc, san Xuat nong san khi ap dung CNC dat gia tri san luong
gap 40- 50 lan so véi cac mo hinh san xuat trude do. Viéc trng dung CNC da
va dang dem lai nhitng loi ich to I6n trong hoat dong san XUuat ciia nganh nong
nghi¢p nhu g1am chi phi, ting ning suat, san lugng, bao vé moi tru:ong va
hudng dén nén noéng nghiép xanh, nong nghiép bén vitng. Chinh vi vay, san
xuat nong nghi¢p theo huéng ung dung CNC da va dang tr¢ thanh hinh mau
cho nén néng nghiép tri thirc caa thé ky XXI. Day dugc xem la xu hu:ong chu
dao, la chia khoa thanh céng cua cac nudc c6 nén ndng nghi€p phat tri€n va
cling 1a xu huéng tat yéu cho nong nghiép Viét Nam trong thoi ky hoi nhap.

O Viét Nam, viéc ung dung CNC vao san XUat néng nghiép la do1 hoi cap
thiét tir thuc tién san xuat va duoc xem 1a mot trong nhitng giai phap quan trong
dé thuc hién thanh cong qué trinh cong nghlep héa, hién dai hoa ndng nghiép,
nong thon cung nhu qua trinh d6i méi mo hinh tang truong Kinh té theo chiéu
sau va tai co cau lai nganh nong nghiép. Xac dinh tam quan trong do, thoi gian
qua Dang va Nha nudc ta da quan tam chi dao day manh viéc ung dung CNC
trong néng nghiép trén pham vi ca nudc thong qua hang loat cac chinh sach
khuyen khich phat trién nong nghi¢p ung dung CNC & céc Vung kinh té trong
diém, cac dia phuong c6 nhiéu loi thé vé diéu kién tu nhién va xa hoi. Panh dau
rd nhat su quyét tim, quan tam dén ndi dung nay 1a quyét dinh SO 176/QD TTg
ctia Thu twéng Chinh phu ngay 29/01/2010 v¢ viéc phé duyét Pé 4an phat trién
nong nghi¢p tng dung CNC dén nam 2020 véi muc tiéu: Xay dyng nén nong
nghiép phat trién toan dién theo hudng hién dai, san xuat hang héa 16n, c6 ning
suat, chat luong, hi¢gu qua va sic canh tranh cao, dat muc tang truong

3,5%/mam...; va nhiéu vin ban khac nham bd sung, cu the héa nhitng giai phap
thuc day u’ng dung CNC trong san xuat nong nghlep Tuy nhién, cho dén nay
u’ng dung CNC trong nong nghi¢p cua ca nudc nodi chungqva tung dia phuong
noi riéng van chua nhu ky vong, dic biét 1a nhitng san pham nong san chu luc
ctia nhiéu dja phuong, viéc khuyén khich nong ho ung dung CNC van con gip
nhiéu kho khan.

Bong bang song Cuu Long (BBSCL) ¢6 diéu kién ty nhién thuan loi cho
nghé nudi trong thay san phat trién nhanh, nhét 1a giai doan tir nam 1980 dén
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nay. Ty trong dién tich nudi tréng thuy san caa PBSCL giai doan 2015-2021
chiém khoang 71% téng dién tich cua ca nudc va cao hon réat nhiéu vung mién
khac: bao gom dién tich nudi tom nudc lg 1a 742.500 ha nim 2020 (Tong cuc
Thuy san, 2021) va nuo6i c4 tra 1a 6.600 ha ndm 2020 (VASEP, 2021). Hai nhom
dbi tugng thuy san nudi chu lyc cia DPBSCL la ca tra va tom nud6c lo véi san
luong chiém lan luot 13 100% va 70% cua ca nudc. Nghe nuoi thuy san &
PBSCL di va dang phat trién nhanh chong va da dang ca vé quy mé, doi tuong
nuoi, cong nghé va quan ly.

Trong linh vyc ca tra, qua Chang duong phat trién hon 20 nam qua cho
thay niém ty hao vé mot loai ca cua vung DBSCL da tr¢ nén nol tiéng trén thé
gigi vei nhitng dong gop vé ty trong, san lugng cao nhu mot s loai ca hoi, ca
16 phi,... xep thu 8 trong cac loai ca nudc ngot ¢o san lugng lon cua thé gi6i
(FAO, 2022). Qua qua trinh phat trién, cac k¥ thuat nhu san Xuat glong (sinh
san nhan tao, wong ca bot 1én ca huong, ca huong 1én ca gidng), nudi thuong
pham, phat trién thac an vién cong nghiép, quan 1y dich bénh,... da khong
ngimg duoc cai tién va tng dung c6 hiéu qua tai cac dia phuong trong vung.

Thanh pho Can Tho (TPCT) la dia phuong c6 dién tich nudi ca tra Xep Vi
tri thir 3, sau Pong Thap va An Giang & DPBSCL, chiém 15,2% dién tich nudi ca
tra cua toan vung. Ca tra dugc xem 1a mat hang chu lyc trong nu6i tréng thay
san cua thanh pho theo tinh toan tir $6 liéu bao cdo ctia TPCT, dién tich liy ké
nudi ca tra dén dau nam 2022 1a 607 ha, chlem hon 19% di¢n tich va dong gop
trén 90% vao san lugng thuy sdn nudi trong cua thanh phd. Thoi gian qua,
TPCT da tap trung to chuc lai san Xuat ca tra theo huong hinh thanh cac t6 chic
lién két san xuat; trién khai xay dung ving nudi thuy san ap dung céc ti€u
chuan: GlobalGAP, ASC, SQF, BMP, Metro GAP....; day manh ung dung
khoa hoc va cong nghé méi trong linh vuc nudi ca tra; xay dyng vung wong va
nudi ca tra tap trung phu hop véi quy hoach nudi nham cung cap nguon san
pham hang hoa chét luong cao phuc vu nhu ciu tiéu dung va xuat khau, gop
phan cai thién thu nhap cho ngu:0’1 dan tham gia trong nganh nay; dong thoi
ting budc nang cao gia tri gia ting cho con ca tra cua tinh, tién t6i dua thé
manh san Xuat mit hang nay theo huéng bén vimg hon. Tuy nhién, viéc phat
trién cac hinh thtrc nuéi sir dung CNC trén dia ban TPCT cua nong ho con dién
ra cham (tir khi TPCT duoc quy hoach 1a dia phuong c6 vung nong nghi¢p tng
dung CNC theo Quyét dinh cia Thu tuéng nam 2013 den nay, cac Vung nong
nghiép u:ng dung CNC trén dia ban thanh phé hién phat trién van cham, c6 ving
chua di vao hoat dong; ty 1€ nong hé tng dung CNC con thap, chiém khoang
trén 30% va co ban rat it nong ho 4 ap dung CNC trong toan bd chu trinh san xuat
noi chung va trong hoat dong nuoi ca tra noi rleng, méc du khia canh k§ thuat
nudi ca tra cd nhiéu nghién cau thanh cong gop phan vao sy phat trién cua
nganh hang ca tra, tuy nhién, cac diém ‘nghén” nhu h¢ s6 FCR cao (1,55-1,57)
va ty 1& song chua t6i wu (71,4-76 1%) dan dén gia thanh nudi ca tra kha cao tir
24.400-24.800 dong/kg (Theo Hién va ctv. 2020) do d6 tuy vao dién tich, diéu
kién kinh té,... cta ho gia dinh nén cac hQ nudi chi &p dung mot quy trinh ki
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thuat nhat dinh phuc vu vao qué trinh nuéi ca. Hay noi cach khac, CNC dugc
nghién cuu, cung Umg trén thi truong nhung khong phal tat ca cac cong nghé
déu dugc ngu0’1 nong dan ap dung mot cach dé dang.

Pi ¢6 nhiéu nghién cru thuc nghiém chi ra nhirng nhan t6 dé giai thich
cho viée nong ho chap nhan hay khong mot cong nghé moi. Fernandez-
COI‘IICJO J. va Cong su (2007); Keelan, C., va Cong su (2010); Mignouna, D.,
va Cong sy (2011) hodc Adebiyi, S., & Okunlola J. (2013) déu cho rang vén
con nguol gom cac nhan to nhu: gido duc, do tudi va quy mé ctia ho déu co anh
huong dén quyet dinh cua nong dan trong viéc ap dung cong nghé méi vao
trong san Xuat. Nghlen ciru cua Akudugu, M. A., Guo, E., & Dadzie, S. K.
(2012) di nhém céac yéu td quyet dinh viéc ap dung cong nghé trong nong
nghiép thanh ba nhém nhan té: cac yéu tb Kinh té, x4 hoi va thé ché. Véi su da
dang Cua cac loai, cac phu’ong thirc san Xuat, cuong do va mirc do ap dung cac
cong ngh¢ phu thUOC vao ban chat caa nganh ma chung duoc ap dung va moi
truong Kinh té, xa hoi, chinh tri, méi truong phap Iy. Theo do, xem xét vao
trueong hop cu thé vé hoat dong nuodi ca tra cla nong ho trén dia ban TPCT, viéc
tim ra cau tra loi cho thuc trang ng dung CNC vao qué trinh nu6i c4 tra cta
noéng ho con dién ra cham, Véi ty 1€ thap 14 do cac nhan té nao tac dong? Muc
dd anh huong cua cac nhan t6 dén viéc tng dung CNC trong qua trinh nudi nhu
thé nao 1a rat can thiét, dé co co so khoa hoc dé xuat cac khuyen nghi d6i Voi
chinh quyén dia phuong trong viéc Xay dung céc giai phap nham khuyén khich
noéng ho tng dung CNC trong nudi ca tra, phuc vu phat trién bén viig nganh
hang nay trén dia ban TPCT thoi gian toi. D6 chinh la ly do nghién cttu sinh
chon chu dé “Cdc nhdn té dnh hwéng dén g dung cong ngh¢ cao trong
nuoi cd tra ¢ thanh pho Can Tho” 1am dé tai luan an tién si kinh té, chuyén
nganh Quan ly kinh té.

2. Muc dich va nhiém vu nghién ciru

2.1. Muc dich nghién ciru

Nghlen ctru duoc thuc hién véi muc dich 1a xac dinh cac nhan t6 anh
hudéng dén y dinh tng dung CNC cta ho nudi ca tra trén dia ban TPCT va do
lu’ong mirc do tac dong cua cac nhan t6 dén y dinh tng dung CNC vao qué trinh
nudi ca cta nong ho. Tir d6 dé xuat cac giai phap phuc vu cho cac co quan quan
1y trong viéc thuc day nong ho gia tang viéc tng dung CNC trong nuodi ca tra,
huéng dén phat trién bén vitng nganh hang trén dia ban TPCT trong thoi gian toi.

2.2. Nhigm vu nghién ciru

Pé dat du:oc muyc ti€u néu trén, luén an c6 cac nhiém vu sau:

- Nghién ciru co s¢ 1y luan va thye tién co lién quan vé ung dung CNC trong
nong nghiép dua trén tong quan nghién ctru trong va ngoai nudc da cong bb.

- Xay dung mo hinh cac nhan t6 anh huéng dén ¥ dinh tng dung CNC
trong nudi cé tra cua ho nudi trén dia ban TPCT, khdo sat thir nghi€ém hoan
thién bang hoi dé 1am co sé kiém dinh mé hinh d3 x4y dung.

- Phan tich thyc trang va kiém dinh mo hinh nghién ctru cac nhan t6 anh
huéng dén y dinh tmg dung CNC ctia hd nudi ca tra trén dia ban TPCT va mirc
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do tac dong cua cac nhan t6 dén y dinh ung dung CNC cua nong hg.

- Pé xuit cac giai phap thuc diy gia ting ty 1€ néng ho tng dung CNC
trong nudi ca tra trén dia ban TPCT phuc vy phat trién bén viing linh vuc nay
dén nam 2030, tam nhin dén nam 2040.

3. Poi twgng va pham vi nghién ciu

3.1. Déi twong nghién ciru

Pbi tuong nghlen ctru cua luan an 1a cac nhan t6 anh hudng dén (ng dung
CNC trong nuoi ca tra cua nong ho tai TPCT.

3.2. Pham vi nghién curu

- V& noi dung: Chu dé nghién ctu cia luan an c6 noi dung rong, 1a hoat
dong véi nhiéu khau khac nhau. Nghlen ciru nay tap trung nghlen ctu muc do
anh huong ciia cac nhan td dén viéc tng dung CNC trong nudi ca tra ctia nong
ho va chi dung lai & khau nu6i cd ma khong phai trong toan bo cac khau trong
chudi gia tri cua nganh ca tra (VIeC rng dung CNC cua nong hd dugc xem xét &
day thong qua ly thuyet hanh vi, y dinh ung dung. “Y dinh” duoc tiép can theo
Ajzen l. (1991) bao gom nhu:ng yeu t6 dong co c6 anh hudng den hanh vi cua
moi ca nhan; cac yéu to nay cho thay murc d0 ma mot ca nhan san sang hoac nd
luc dé thuc h1en hanh vi trén thuc té. Nhu vay, dé chi ra dugc cac nhan t6 anh
huodng den tmg dung CNC (d4 hién hitu) thi trudc hét phai xem x¢t ho nudi ¢o y
dinh dé thyc hién hanh vi d6 hay khong, nhung nhan t6 ndo anh hudng dén y
dinh ng dung va mirc do tac dong cua cac nhéan t6 dé co g1a1 phéap khuyén
khich nguoi dan tmg dung trén thye té khi cong nghé nudi ca tra di dugc
nghién curu, chuyen giao).

- V¢ khong gian: Luan an danh g1a hién trang tng dung CNC trong nudi ca
tra trén dja ban thanh phdé Can Tho; y dinh chon u’ng dung CNC trong nudi ca
tra duoc kiém dinh cho truong hop nong ho nuodi ca tra trén dia ban TPCT
(khong nghién ctru ho wong giong va doanh nghiép).

- Vé thoi gian: S6 liéu thir cap su dung trong luan an dugc thu thap trong
giai doan tir nam 2011-2020; s6 liéu so cap dugc thu thap vao nam 2021.

4. Co s6 ly luan va phwong phap nghién ciru

4.1. Co s0' Iy lugn, co so thuc tién cia ludn dn

- Co 56 1y luén cua ludn an: Vige nghlen ctru dé tai dya trén co so ly thuyet
vé hanh vi, ¥ dinh cta c4 nhan (thuyet hanh vi du dinh va thuyét chap nhan cong
ngh¢, su dung cong nghe) ly thuyet khung sinh ké bén viing; cac mo hinh ly
thuyet vé san xuat nong nghiép Gng dung cong ngh¢ cao trong nudc va trén thé
g101 quan dlem chu trwong, duong 161, chinh sach ciia Pang, Nha nudc d6i voi
viéc phat trién CNC, ing dung CNC trong nong nghlep o nudc ta.

- Co s0 thyc tién cua luan an: Cac nghién ctru thyc nghiém va thuc trang
nhimg kho khan han ché vé tng dung CNC trong nudi ¢4 tra cia Viét Nam noi
chung va TPCT noi riéng.

4.2, Phwo’ng phap nghién ciru

Nghlen ctru duoc thyc hién bang viée két hop phuong phap ngh1en ctru dinh
tinh va phuong phap nghién ctru dinh luong. (1) Pbi véi nghién ctru dinh tinh,
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tac gia thuc hién phong van chuyén gia la cac lanh dao va can b0 da va dang
cong tac tai S& Nong nghlep va Phat trién nong thon, Chi cuc nong, lam, thuy
san; cac nha khoa hoc ¢ cac Vién, Truong thudc Dai hoc Can Tho, mot sO dai
dién doanh nghiép da trién khai tmg dung CNC trong qua trinh nudi, ché blen tai
doanh ngh1ep (2) Dbi véi nghlen ctru dinh luong thi ddi tuong phong van 1a ho
nuoi ca tra trén dia ban cac quan huyén & TPCT. Phuong phép nghlen ctru dinh
luong dugc thuc hién bang viéc thu thap, xur 1y, phan tich dit liéu c6 duoc tir
nhu’ng thong tin tra o1 bang cau hoi khao sat. Cac phuong phap nghién ctru dugc
str dung dé phan tich sé liéu bao gom kiém dinh d tin cay; phan tich nhan to
kham pha EFA. Quy trinh nghién ciru duoc khai quét trong luén an, chi tiét ve
phuong phap nghién cru duoc trinh bay trong chuong 3: Thiét ké nghién ctru

S. Y nghia khoa hgc va thuc tién ciia dé tai nghién ciru

51.Y nghia khoa hoc

- Thir nhat, tim ra cac nhan t6 anh hudéng dén ¥ dinh tmg dung cong nghé
cao cua ho nudi ca tra.

- Thtr hai, do lu’crng murc dg tac dong ctia cac nhan td dén y dinh tng dung
cong nghé cao vao qua trinh nubi ca tra cua nong ho.

5.2 Y nghia thuc tién

Két qua nghlen clru €6 y nghia thuc tién cho cac S, ban, nganh nhét la So
Nong nghi€p va Phat trién nong thon; cac Chi cuc Nong, 1am va thuy san thong
qua viéc gop phan lam tang su hiéu blet vé mo hinh do ludng cac nhan té anh
hudn dén tng dung CNC trong nuoi ca tra cua nong ho. T do, cac don vi quan
ly c6 the van dung vao thyc té nham khang dinh tam quan trong cua cac nhan to
dé trién khai cac g1a1 phap tac dong nham gia tang ty 1€ nong ho tmg dung CNC
trong qua trinh nudi ca. Két qua nghién ciru c6 y nghia thuc tién nhu sau:

Tha nhat, nghién ctu nay mot lan nira khang dinh ung dung CNC c6 vai
tro quan trong trong qua trinh nuoi nhu'ng nong ho van con nhiéu khé khin do
mot s6 nhan to thudc veé nguoén luc cua néng ho chua dap ung. Do do, cac co
quan quan 1y ¢ thé ty tin thyc hién viéc nang cao ty 1¢ nong ho tmg dung CNC
thong qua danh gia va tac dong lam tdt cac nhan o thuan chiéu, bo khuyét
nhimg nhan t6 tac dong nghlch chiéu trong qua trinh thyc thi chinh sach

Thtr hai, luan an da xac dinh duoc cac thanh phan cua tmg dung CNC t0i
gia tri cam nhan va y dinh cua nong hd, dong thoi chi ra chiéu anh hudng va
murc d¢ anh huong cua tung thanh phan. Do d6, két qua nghién ciru s& glup So
Nong nghiép va Phat trién nong thon; cac Chi cuc Nong, lam va thuy san trén
dia ban TPCT c6 thém nhung thong tin can thiét nham dua ra cac ham y quan 1y
giup gia tang ty 1€ nong ho tmg dung CNC vao qua trinh nuoi ca.

Cudi cung, két qua nghién ciu va cac ham y chinh sach cua luan an cing
c6 thé dugc xem la co s¢ tham khdo cho cac nha hoach dinh va tu van chinh
sach nham thuc hién tt hon chinh sach thuc dy phat trién hinh thanh cac khu,
vung nong nghiép ung dung CNC trong thoi gian toi.

6. Ket cau cia luin 4an

Ng0a1 phan mé dau, ket luan, danh muc tai liéu tham khao va phu luc,

luan an gom 5 chuong 12 tiét.
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Chuong 1
TONG QUAN TINH HINH NGHIEN CUU
LIEN QUAN PEN PE TAI LUAN AN

1.1. CAC CONG TRINH LIEN QUAN DPEN DE TAI LUAN AN

1.1.1. Nghién ciru vé vi trl, vai tro, y nghia cia cong ngh¢ cao va wng
dung cong nghe cao trong nong nghlep

Pa c6 nhiéu nghlen cuu chi ra va do luong dong gop cua cong nghé noi
chung va CNC noi riéng d6i v6i su phat trién kinh t€ - xa hot. Trong nong ngh1ep
cling da c6 khong it nghién ctru tap trung 1am 1 vé vi tri, vai tro ctia viéc u’ng
dung CNC trong nong nghiép. Cac cong trinh da tap trung 1am r6 ¢ mot so vai
tro cy thé nhu: ,

Thir nhat, san xuat nong nghi¢p theo hudng L'J:ng dung CNC gop phan nang
cao trinh d¢ xa hoi hda san xuat, day nhanh qua trinh san xuat hang hoa tap
trung quy mé 16n, thich img véi bdi canh hoi nhap kinh té qudc té ngay cang
sau rong.

Thir hai, vigc ing dung cong nghé trong nong nghlep co vai tro giam tinh
dé bi ton thu:ong cua nhirng nguoi ngheo, gop phan giam nghéo bén ving.

Thir ba, ung dung CNC trong san xuat nong nghi¢p cho phép gan hi¢u qua
kinh té véi bao vé moi tru’Ong

Céc nghién cuiru ti€p cén tir goc do chung trong nong nghiép hay tlep can
cho mét linh vuc nhu: trong trot, chan nudi, nudi trong thay san ciing déu chi ra
vai tro, y nghia cua céng ngh¢ va ung dung CNC trong ndng nghiép do l1a téng
nang suat, cai thi¢n moi quan hé dau vao va dau ra theo hudng hiéu qua, glarn
tinh dé& bi ton thuong ctia noéng h¢,dam bao an ninh luong thuc, bao vé mdi
truong,... day chinh 13 co s¢ dé cac co quan quan 1y dé ra cac chinh sach,
chuong tr1nh nham khuyén khich nong ho gia tang ty 1€ u:ng dung CNC trong
san Xuat, dong thot cling chinh la dong luc thic day ngudi san xuat thay doi,
taing cudng ap dung nham hu:ong dén viéc phat trién ben Vu‘ng

1.1.2. Nghlen ciru vé cdc nhan t6 anh hwéng dén viéc ing dung cong
ngh¢ cao trong nong nghlep

Hién cé nhleu nghién ctru ¢ trong va ngoai nude vé x4c dinh cac nhan to
anh huong den quyé€t dinh cta chu thé san xuat co6 hay khong tmg dung CNC
trong san xuat nong nghiép. Phan 16n cac cong trinh déu co diém chung la viéc
quyet dinh tmg dung CNC dugc xac dinh bdi dac tinh cua cong nghé va tap hop
cac diéu kién, hoan canh cta cha thé Gmg dung cong ngh¢, Cu thé nhu:

Thir nhat cdc nghién civu chi ra dong thoi nhteu nhém nhén té cé anh
hwo’ng dén viéc trng dung cong nghé mai vao san xudt nong nghiép nhuw: cac
yéu to kinh té, xa hoi va thé chg; diéu ki¢n néng ho va cac yéu t6 bén ngoai nhu
tap hudn, thong tin, diéu kién moi trudng dong rudng,...

Thir hai, cac nghién ciru di sau ly gml cho mot nhom nhdn 16 cu the

Mot 1a, nhém nhén té von con ngum Trong nong nghlep, cac yéu to cua
von con ngudi dugc nghién ciru bao gdom d6 tudi, kién thirc va kinh nghiém lam
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nong nghi€p cua nong hyg,.. Ket luén cho thdy, nong ho véi trinh do kién thirc
tot hon, kinh nghlem san xuat nhiéu hon s& 1 nhimng ngum lga chon Umg dung
tién bo ki thuat som hon ciling nhu hi€u qua hon nhiing nong ho khac.

Hai la, nhén té vén tai chinh. Von tai chinh bao gém céc tai san cta ho gia
dinh, thu nhap ngoa1 nong nghiép, kha ning tiép can tai chinh phuc vu cho hoat
dong san xuat nong ngh1ep

Ba la, nhdn to von xa hot: Vén x3 hoi 1a mang ludi lau bén bao gom cac moi
lién h€ quen b1et nhau va nhén ra nhau cua cong dong, co thé dugc dinh che no.

Bén la, vé diéu kién canh tic. Cac nghién ctru thyc nghiém cho thay cac yéu
t6 ctia moi truong sinh thai nong nghi¢p nhu dat san xuat, dac diém quyén s dung
dat san xuat, nguon nuoc, diéu kién khi hau thoi tiét (dac biét ngay nay trong bbi
canh bién doi khi hau) co tic dong dén hanh vi lva chon tng dung tién bo ki thuat
cua nong ho.

Nam la, yéu té vé chinh sdach, sw hé tro ciia chinh phu va chinh quyen dia
phuong. Céc chinh sach cua chinh phu va chinh quyén dia phuong c6 thé anh
huong dén cac quyet dinh vé tng dung cong ngh¢ cua nong ho.

Sdu la, Yéu to thi truong. Viéc ung dung khoa hoc ki thuat trong san Xuat
nong nghlep chi c¢6 the dugc thuc hién thanh céng khi nguoi san xuat c6 kha
nang tlep can cac yéu td dau vao va thi trudng dau ra, qua d6 giam chi phi giao
dich cua nong ho

Thir ba, cac nghten cibU Vé Sdn Xudt Cd tra va cong nghé nuéi cd tra

Vi cac cach tiép can khac nhau, cac cong trinh da chi ra thyc trang, nhimng
kho khin han ché va vai tro, y nghia cua vi¢c ung dung tién bo ki thuét, cong
ngh¢ vao trong san xuat dé gia tang san luong, tinh canh tranh va phat trién bén
virng nganh ca tra cua vung PBSCL néi chung va & TPCT noi riéng.

Thir tu, cdc nghién ctru vé kinh nghiém phdt trién néng nghiép CNC,
ung dung CNC trong nong nghiép

Céc cong trinh ¢ dlem chung la nhan manh dén viéc chi trong tao 1ap cac
nhén t6 diéu kién dé thuc day phat trién nong nghi¢p CNC nhu: xac dinh vai tro
chu thé cua doanh nghi¢p, don vi kinh té hop tac va ho ndong dan; quy hoach san
xuit phu hop voi tung diéu kién sinh thai; timg dia phuong, timg giai doan danh
oia, so két chi dao thuc hién tlep theo; nang cao vai tro doanh nghi¢p dinh
huong thi truong; mé rong lién két san xuAt gin véi thi truong tiéu thu; kip thoi
dé xuat cac bo, nganh trung wong vé dinh hudéng quy hoach, cac chinh sach hd
trg phat trién néng nghiép CNC ¢ dia phuong.

1.2. PANH GIA NHUNG KET QUA PAT PUQC VA NHUNG VAN PE CAN
TIEP TUC NGHIEN CU’U

1.2.1. Nhirng két qua dat dwgc cia cac cong trinh nghién ciru

Qua nghién clru tong quan cac cong trinh néu trén cho thdy, cac cong trinh
VOl quan diém nghién ctru, bdi canh nghién ctu, phuong phap nghién ctru va
cach ti€p can khac nhau da tao nén sy phong phu v€ tu li¢u li€n quan dén chu dé
nghién ctru. Cac cong trinh da c¢6 nhiing dong gop 16n vé co so 1y luan, thuc
trang, g1a1 phép dé phat trién nong nghiép tng dung CNC, dong thoi khang dinh
vi tri, vai tO ctia tirng nhén t6 va sy can thiét phai chd den tam quan trong cua
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ting nhan t6 anh hué’ng dén viéc tmg dung CNV trong san xuat nong nghiép noi
chung va nudi ca tra ndi rleng

1.2.2. Nhu’ng van de lién quan dén dé tai nghién clru ma ciac cong
trinh chwa giai quyet dugc

- Cac nghién clru chua 1am 13 duoc cac ti€u chi cy thé veé phat trién nong
nghiép u'ng dung CNV; cac nhan t6 nao anh huong dén viéc tng dung CNC
trong san xuat vao linh vyc cu thé 1a ca tra.

- Mot sb nghién ciru thuc nghiém nhung tlep can ¢ goc do ky thuat, hudng
dan cac quy dinh, tiéu chuan. Bén canh do, mot s6 nghién ctru dinh luong trude
do cling chua du:ng thong tin vé cac bién lién quan tuy nhién khung danh gla
duoc dé xuat dudi goc nhin cua cac nha xa hoi hoc hoac vé moi truong vi Vay
chua chi ra duoc nhu’ng nhan t6 anh hu’crng v6i mirc 6 tac dong nhu thé nao
lam co sé dé xuat giai phap cung cp co so 1y luan phuc vu cho cong tac quan
1y nha nudc.

- Mot so ngh1en clru ¢O sy tiép can theo thang do dinh tinh dé chi ra va do
ludng cac bién nén co the khong dam bao tinh tin cay.

1.2.3. Nhirng vén dé luan 4n can tiép tuc nghién ciru

Thit nhat, vé 1y luan, luan 4n can lam ro khai niém va cac van dé co lién
quan nhu dac dlem tidu chi va cac CNC trong nong nghiép da dugc nghién ciru
va dang khuyen kthh ap dung trong thuc tién nham thong nhét trong cach hiéu
tir can bo quan ly dén nong ho, cac don vi khac khi tham gia vao thuc day viéc
ung dung CNC trong nudi ca tra tai dia phuong.

Thiz hai, trén co so phan tich, chon nhém céc nhan t6 dugc dé xuat va su
dung boi cac nghién ciru trude, nghlen ctru sinh phal hé théng va xac dinh cac
nhan t6 anh hudng den y dinh img dung CNC trong nudi ca tra trén dia ban TPCT.

Thir ba, dé xuat hudng tlep can trong nghién ctru cac nhan td anh hu:ong
dén u:ng dung CNC trong nuoi ca tra trén dia ban TPCT, lam co s& cho viéc xay
dung mo hinh nghlen ctru cua luan an.

Thu tur, nghién curu thyc trang nganh nong nghi€p va tinh hinh tmg dung CNC
trong nudi ca tra tai TPCT dé mo ta va danh gia dac dlem cua nganh.

Thir ndm, kiém dinh mo hinh nghlen clu Ve cac nhan t6 anh hu:ong dén
u’ng dung CNC trong nudi ca tra lam co s& dé xuat giai phap thic day nong ho
ung dung CNC trong nuoi ca tra trén dia ban TPCT nham phat trién bén ving
linh vuc nay trong giai doan tiép theo.

Chuong 2
co SO LY LUAN VA THUC TIEN
VE CAC NHAN TO ANH HUONG DEN
UNG DUNG CONG NGHE CAO TRONG NONG NGHIEP

_ 2.1. KHAI NIEM, PAC PIEM VE UNG DUNG CONG NGHE CAO TRONG
SAN XUAT NONG NGHIEP

2.1.1. Cong nghe cao va ung dung cong nghé cao trong nong nghlep
Khdi niém cong nghé cao: 1a thuat ngir dé phan bi€t v4i cong nghé gian don,
la cong ngh¢ dugc tich hop tir thanh tyu khoa hoc va cong nghé hién dai, tién tién.
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Nhung né can dugc xem xét phu hop véi dic thu cua tung ngélnh/sén phém dua
trén sy tdc dong cua cong nghé dugc su dung d6i voi nganh va cac san pham SO
vGi cac cong nghé/ky thuét trude day duge sir dung trong hoat dong san xuat.

Ung dung CNC trong san xuat nong nghiép. duge hiéu 1a viéc cac chu thé
san xuét ap dung cac ky thuét tién tién (méi), tap trung thay doi cach thtrc san
Xut tir truyen thng sang hién dai nhu ty dong hoa, cong nghé thong tin, vat
liéu mai, cong ngh¢ sinh hoc va gidng,.. thuc hign t6t nhat su ph01 hop gitta con
ngu’m VOl céc nguon lyc khac trong san Xuat, qua d6 co thé khai thac toi uu
nguon lyc dau vao nham nang cao hi€u qua, gia tang san lugng, chét luong
nong san, huong dén phat trién néng nghiép bén Vu:ng

Ve mdt ndi ham tmg dung CNC trong nudi ca tra dugc hiéu 1a viéc cac
chu thé san xudt (ho nudi) ap dung cac ky thuét tién tién (moi), tap trung thay
d6i cach thirc nudi tir truyen thong sang hi¢n dai nhu k§y thuat nudi trong duoc
Bo Nong nghiép va Phat trlen nong thon chi ra tai Quyet dinh 738/QD -BNN-
KHCN dé thyc hién t6t nhat sy phoi hop gifra con ngudi voi cac nguodn lyc khac
trong san xuat, qua d6 co thé khai thac tdi vu ngudn luc dau vao nham nang cao
hi€u qud, gia tang san luong, chat lugng nong san, huéng dén phat trién néng
nghiép bén vig.

2.1.2. Noi dung, diic diém ciia ndong nghiép ing dung cong nghé cao

Noi dung cua nong nghiép ung dung CNC:

Hoat dong u:ng dung CNC trong nong nghlep ¢ nudce ta hién nay bao gom
cac ndi dung chu y€u sau: Lya chon, ung dung vao tung linh vuc san xudt nong
nghi¢p nhiing cong nghé¢ tién bo (cong nghe moi1) ve giong; cong nghé canh tac
trong trong trot, chan nudi, nudi trong va danh bat thuy san; Ung dung cong
nghé thu hoach, bao quan, ché bién. Ting bude tmg dyng cong ngh¢ thong tin
vao quan ly, xay dung thuong hiéu va xuc tién thi truong.

Diic diém clia nong nghi¢p eng dung CNC: Ung dung CNC trong nong
nghiép sir dung von dau tw Ién; Quy trinh san xuat dwoc kiém sodt chdt ché va tu
dong hoa cao; Ung dung CNC trong san xudt nong nghzep tao ra hi¢u qua lon
hon so voi san xudt truyen thong: Ung dung CNC trong san xudt nong nghi¢p co
dac trung la gan hiéu qud kinh té véi bdo vé méi truong, huwéng dén phat trién
bén virng:

2.1.3. Tiéu chi vé nong nghlep wng dung cong ngh¢ cao

O nudc ta, tuy theo dac diém cua doi tu:ong ung dung cong ngh¢ vao san
xuat, cac tiéu chi vé don vi, to chirc, du an nong nghi¢p tmg dung CNC dugc
quy dinh trong nhiéu van ban phap luat khac nhau, xuat phat tir khai niém CNC
dugc quy dinh tai Luat Cong ngh¢ cao. Trong do tap trung vao 4 nhom ti€u chi:
Tiéu chi ky thuqt; Tiéu chi kinh te; Tiéu chi xa hot; Tiéu chi moi truong.

2.2. CAC LY THUYET SU DUNG TRONG NGHIEN CUU BPE XAC DPINH CAC
NHAN TO ANH HUONG PEN UNG DUNG CONG NGHE CAO CUA NONG HO

Trong nira cudi thé ky 20, nhiéu ly thuyét da dugc hinh thanh va duoc kiém
nghlem nham nghién ctru sy chap thuan cong nghé ctia nguoi st dung, lién quan dén
d€ tai luan an, nghién ctru sinh ti€p can mét s6 Iy thuyét lién quan:

Ly thuyét hanh dong hop Iy (Theory of Reasoned Action - TRA):
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Ly thuyet hanh vi cé ké hoach (Theory of Planned Behavior - TPB):

Ly thuyet chdp nhdn cong ngh¢ (T cchnology Acceptance Model - TAM):

Ly thuyét hop nhat vé chdp nhdn va siz dung céng nghé (Unified Theory
of Acceptance and Use of Technology - UTAUT)

Ly thuyét khung sinh ké bén viing (DFID): )
2.3. KINH NGHIEM QUOC TE VA TRONG NUOC VE UNG DUNG CONG
NGHE CAO TRONG NONG NGHIEP VA BAI HQC CHO THANH PHO CAN THO

2.3.1. Kinh nghiém quéc té va trong nwéc vé ing dung cong nghé cao
trong nong nghiép.

2.3.1.1. Kinh nghiém cua nwdc ngoai

* Kinh nghiém cua Israel

* Kinh nghiém cua Nhat

* Kinh nghiém ciia An D¢

2.3.1.2. Kinh nghzem trong nwoc

* Kinh nghiém cia tinh Ladm Pong

* Kinh nghlem cua An Giang

2.3.2. Mgt so bai hoc kinh nghiém ruat ra cho thanh pho Can Tho

Tu thuc tlen vé khuyen khich irng dung CNC, phat trien CNC trong nong
nghi¢p cua mot s6 qudc gia va dia phuong cho thay, tng dung CNC trong san
Xuat néng nghiép TPCT can tap trung mét s6 noi dung co ban sau:

Mét la, tang cuong ban hanh va thuc thi hiéu qua chinh sach phat trién
nong nghiép tng dung CNC

Hai la, tao méi truong, diéu kién thuan lgi cho phét trién nong nghiép ang
dung CNC.

Ba ld, ¢6 co ché gin ket cac nha khoa hoc & cac vién, truong Pai hoc; cac
cong ty tu van voi nong ho dé chuyén giao cac gidi phap cong nghe ky thuat va
cung cap kién thtc, ky nang, thong tin v€ cac cong nghe moi, hign dai trong
nudi ca tra nham d01 moi cach thuce, hiéu qua hoat dong nudi cho nong ho.

Bon la, dinh hudng va day manh cong tac truyén thong, lya chon cong
nghé phu hop, ddng thdi nhan rong cac mé hinh té chirc san xuat nong nghiép
ttng dung CNC hiéu qua.

2.4 XAY DUNG MO HINH VA CAC GIA THUYET NGHIEN cUU

Trén co so ly thuyét, dong thoi ké thira ¢6 diéu chinh mot s6 nghién ctru trong
va ngoai nudc da thuc hién vé ung dung CNC trong san xuat nong nghiép, tac gia
xdy dung cac gia thuyét nghién ctru ctia bién phu thudc va bién doc lap nhu sau:

Bién phu thudc 13 y dinh ¢ mg dung CNC trong nudi ca tra cua nong hd

Nghién ctru xac dinh 8 bién doc lap (g1a1 thich cho cac nhan t6 anh hudng dén
y dinh tmg dung CNC trong nudi ca tra cia ndng ho):

Gia thuyet 1: Vn con ngudi co tac dong dong bién dén y dinh tmg dung CNC
trong nuodi ca tra.

Gia thuyét 2: Su khong 6n dinh vé nguon thu nhap va kha nang tiép can
tai chinh khong thuén lgi co tac dong nghich bién dén viéc tmg dung céng nghé,
tién bo ki thuat vao nuoi ca tra ciia nong hg.

Gia thuyét 3: Piéu kién méi truong nudi (vé dét dai, ngudn nudc,...) khat khe
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c6 tac dong nghich blen dén tmg dung CNC trong nudi ca ciia ndng ho

Gia thuyét 4: Von xa hoi tac dong tich cuc dén y dinh tmg dung CNC cua
nong ho.

Gia thuyét 5: Chinh sach thiéu va it hiéu qua tac dong nghich bién dén y
dinh ung dung CNC cua nong ho.

Gia thuyet 6: Su hitu ich cia CNC tac dong dong bién dén y dinh ing dung
CNC cua néng hd nuoi ca tra

Gia thuyét 7: Thi truong tac dong dong bién dén ¥ dinh ung dung CNC cia
nong ho

Gia thuyét 8: Sy tu do ciia san xuét truyen thong tac dong nghich bién dén ¥
dinh img dung CNC trong nuoi ca tra cua nong ho

Sau khi tong két co 80 ly thuyet va xdy dung cac gia thuyét nghién ctru,
md hinh nghién ctru duoc dé xuat nhu sau:

| Vén con ngwiri

| Vén tai chinh |- .

| Vén xa héi | RN

trong nudi ca tra

| Piéu kién nuéi | —_— I -
e Y dinh vwng dung CINC
ciia néng hé

Sw twr do cda san xuit
truyen thomng

Tac déng cia chinh
quvén dia phwong

Cam nhin sw hit#u ich caa | | -
viéc vng dung CINC

Tac dong cia thi tredng .
Hinh 2.3: Mé hinh nghién cim dé xuat

Nowudn: tdc gid G xudt

Chuong 3
THIET KE NGHIEN CUU

3.1. NGHIEN CUU DINH TINH

3.1.1 Thiét ké nghién ciru dinh tinh

Viéc khai quat thuc trang tlnh hinh nudi ca tra trén dia ban thanh pho Can
Tho dugc thuc hién thong qua s6 liu thu cap thu thap tr (1) Vin ban ctiia Chinh
phu, (2) Bo Nong nghiép va Phat trién nong thon, (3) Trong cac thu vién: sach,
luén an, cong trinh nghlen ctru cua Thu vién Quoc gia, Thu vién Dai hgc Kinh
té quoc dén, Thu vién Hoc vién Chinh tri quoc gia Ho6 Chi Minh; (4) Tong cuc
Thong ke; (5) So Nong nghi¢p va Phat trién Nong thon (NN&PTNT) TPCT; (6)
Phong NN&TNT cac quan, huyén c6 nudi ca tra thudc thanh phd va (7) trén Internet:
kho dir li¢u hoc thuét google scholar va cac trang tap chi uy tin trong va ngoai nudc.

Ngoai ra, dé dat dugc muc tiéu kham pha cac nhan t6 anh huong dén viéc
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rng dung CNC trong nudi ca tra cua nong ho, luan an str dung phuong phap
phong van chuyén gia 1a cac lanh dao, can by da va dang cOng tac tal s& Nong
nghiép va Phat trién nong thon, Phong Nong nghlep va Phat trién nong thoén,
Cén bo Chi cyc thuy san; giang vién Khoa Thuy san Truong Dai hoc Can Tho;
Dai dién doanh nghlep thu mua ca tra thuong pham tai TPCT nham xin y k1en
phuc vu xac dinh cic nhéan t6 anh hudng, xay dung gia thuyét nghién ctru, thiét
1ap cac thang do va hi¢u chinh cac thang do hoan thién bang hoi.

3.1.2 Két qua nghién ciru dinh tinh

Nhin chung cac ddi tuong du’oc phong van dong ¥ v6i cac nhom nhan tb
anh hu’ong den y dinh u:ng dung CNC trong nudi ¢4 cua nong ho. Tuy nhién, co
mot s6 y kién dong gop cla cac chuyén gia d6i véi bang cau hoi, nghién cau
sinh stra lai theo cac gop ¥ nay, cu thé dugc trinh trong luan an.

Sau khi phong van chuyén g1a dai dién doanh nghiép va dai dién nong
ho, bo thang do chinh thirc bao gom 48 bién quan sat v6i 9 thanh phan (bién
phu thugc gom 3 blen quan sat, bién doc 1ap gom 45 bién quan sat,) dugc trinh
bay cu thé ¢ cac bién s6 va thang do chirc thire cua luan an.

3.2. NGHIEN CUU PINH LUQNG

3.2.1 Trinh ty cac budc trong nghién ctru dinh lwgng

Budc I: Thiét ké bang hoi

Bwoc 2: Chon mau cho nghién cwu dinh lwong

3.2.2 Phuong phap phén tich s0 liéu

Nghién ctu st dung phén tich dlnh tinh thong qua phuong phap phan tich,
tong hop, so sanh dé phan tich nhitng s6 liéu thir cdp nham mo ta, danh gia vé
thuc trang van dé nghién ctru. Bén canh d6, nghién ciru con sit dung phan tich
dinh luong.

Phan tich dinh luong dugc thuc hién qua cac budc co ban sau:

Buorc 1: Thong ké mo ta.

Buée 2: Kiém dinh d6 tin c@y cua thang do.

Buéc 3: Phan tich nhan t6 kham pha.

Burée 4: Phan tich hoi quy

Chu’(rng 4
THUC TRANG CAC NHAN TO ANH HUO’N G
PEN UNG DUNG CONG NGHE CAO TRONG NUOI CA TRA
O THANH PHO CAN THO

4.1. KHAI QUAT VE THANH PHO CAN THO VA TINH HINH UNG DUNG
CONG NGHE CAO TRONG NUOI CA TRA O THANH PHO CAN THO

4.1.1. Gid1 thi¢u khai quat vé diéu kién tw nhién va kinh té - xa hdi
cua thanh phd Cin Tho
Bteu kién tw nhién
Diéu kién kinh 16 - xd hgi
Vi nhu’ng diéu kién vé tu nhién va kinh té - xi hoi dang dugc thuce day
phat trién, Can Tho dugc du b4o s& tré thanh trung tam ctia khu vuc vé san xuat
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nong nghigp va nuoi trong thuy san cong nghé cao, ché bién thyc pham, xuat
khau, dé tir d6 tré thanh nhan to chinh trong viéc bao dam an ninh luong thuc &
khu vuc DBSCL.

4.1.2. Tinh hinh &ng dung cong ngh¢ cao trong nudi ca tra ¢ thanh
phé Cén Tho

4.1.2.1 Dac diém ciia nghé nuéi cd tra va tinh hinh nuéi cd tra 6 thanh
phé Cin Tho thm glan qua.

* Pic diém cua nghé nuoi cd tra. Phan nay luan an trinh bay nhimg no1
dung co lién quan dén: Dac diém caa ao nudi ca tra; Vé mat do tha nuoi ca; Vé
thirc an cho ca, quan Iy moi truong ao nuoi,.

4.1.2.2 Khai quadt tinh hinh nuéi cd tra ¢ thanh phé Cén Tho thoi gian
qua.

Nhu:ng nam qua, thuc hién chu truong cua Thanh pho vé phat trién nong
nghi€p noi chung va nuoi thuy san noi rleng theo hudng bén Vung, dam bao an
toan v¢€ sinh thuyc pham va v€ sinh moi treong. Do do, cac cap, nganh ndéng
nghlep tap trung moi bién phap dé hoan thanh muc ti€u tai clu truc day manh
xay dung vung nudi thuy san ap dung cac ti€u chuan nham cung cip ngudn san
pham hang héa chat luong cao

4.1.2.3. Khdi quat tinh hinh trng dung cong nghé cao trong nuoi ca tra
0 thanh pho Cin Tho

Dén nam 2020, TPCT da tng dung khoa hoc va cong nghé mai trong linh
vuc nuoi ca tra; xay du’ng vung uong va nuoi ca tra tap trung phu hop vo1 quy
hoach nuéi;...tr d6 gép phan st dung hop ly, c6 hiéu qua tai nguyén thién
nhién, nang ti trong nganh thily san, dong thoi cai thién thu nhap cho ngudi dan
tham gia trong nganh nay.

Tinh hinh Ung dung cac hinh thirc nudi sir dung CNC trén dia ban TPCT
cua néng hd con han che sO lufong va co ban rat it nong ho ap dung CNC trong
toan b chu trinh san xuat, tuy vao dién tich, diéu kién kinh té,..ho gia dinh ap
dung mét quy trinh ki thuat nhat dinh phuc vu vao qué trinh san xuét, ‘qua khao
sat dir liéu thir cap (tir bao cdo cua nganh va cac nghién ctru) cho thay mot 0
cong ngh¢ da dugc nghién ctru thanh cong va dang khuyén khich ho nuoi ca tra
Ung dung trén dia ban thanh phé thoi gian qua la: Céng nghé sdn xudt cd giong;
Céng nghé nudi cd tuan hoan; Céng nghé Biofloc; Cong nghé Aquaponic;,
Cong nghe cho an ty dong theo nhu cau;, Giam sat, theo doi tw dong sw tang
truong cua cd: sw dung cong nghé loT (Internet ofThmgS)

Ngoai ra, thoi gian gan day So Nong nghi€p va Phat trién nong thén TPCT con
tnen khai, tuyen truyen va ho tro cong ngh¢ Blockchain dén ngum nuoi nham truy
sudt nguon goc tur giai doan con giong dén thanh pham dap g cac tiéu chuan dau
ra ngay cang khat khe tai cac thi truong kho tinh nham nang cao chudi gié tri cta
mat hang ca tra.

Nhitng két qua dat dwoc

Vi su hd tro, dinh huong cua chinh quyen thanh pho viéc ung dung
khoa hoc va cong nghé méi trong linh vue nudi ca tra ngay cang dugc nguoi
nuoi quan tam tim hiéu, ap dung vao trong qua trinh san xuat. Thanh pho da xay
dung ving wong va nudi ca tra tip trung phu hop voi Quy hoach nudi, ché bién
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c4 tra ving DPBSCL dén nam 2020 theo Quyet dinh 3885/Qb-BNN-TCTS ngay
11 thang 9 nam 2014. Theo do, giai doan gan day, dudi su hd trg cuia KHCN
hién dai da gop phan thuc day gia ting san luong ca tra xuat khau mac du dién
tich nud1 glarn so vo1 nhitng nam trudc; dong thot viée ap dung cong ngh¢ hién
dai vao qua trinh san xuat cling giup cho viéc su dung hop ly ¢6 hi€u qua tai
nguyen thi€n nhién, trude tac dong ngay cang nang né cua blen d01 khi hau anh
hu:orng dén nguon nudc cling nhu sir dung hiéu qua cac yéu td dau vao, han ché
viéc thai ra moi tru:ong

Véi vige ap dung CNC, da gop phan chu dong va thuc day tién trinh
hinh thanh ving cong nghi€p san xuat gidong ca tra tap trung cling nhu ving
nuodi ca thu’crng phém g()p phan 6n dinh nguén cung.

HO nubi ngay cang quan tim dén viéc g dung cong nghé hién dai
nham dap Ung tot tiéu chuan ki thuat theo quy dinh nham dam bao cung g
g10ng ca tra du vé sb lugng, an toan dich bénh va c6 kha nang truy xuat dugc
nguon goc Hién ¢6 trén 150 hd nudi véi dién tich khoang 600 ha nuoi ca tra ap
dung va dat chu’ng nhin Quy pham thuc hanh nudi trong thiy san tot
(VietGAP) so voi giai doan dau chi khoang 400 ha.

Nhitng ton tai, han ché va nguyen nhan

Chi ph1 dau tu xay dung cdc moé hinh nudi ca tra tmg dung CNC 16n do
vay s6 ho nudi ca tra theo huéng ing dung CNC con it. Nhiéu ho nuéi chua du
di€u kién kinh té dé tmg dung CNC trong viéc cai thién quy trinh nudi, nang
cao chat luong san pham

Quy mo dat nong nghi€p cua ho néng dan con nho 1€, viée tap trung dat
dai san xuat 16n chu yéu thong qua cac hinh thirc lién két va hop tac.

Kinh phi thyc hién ho tro phat trién cac mo hinh g dung CNC chua
dap ing duoc muc ti€u phat trién nong nghlep CNC cua thanh pho

C6 thé noi, tmg dung CNC trong nudi ca tra mang lai nhiéu loi ich cho
nong ho; song hoat doéng ung dung CNC van chua duoc trién khai sau rong &
cac ndng hd nuoi ca tra trén dia ban TPCT.

4.2. PHAN TICH THUC TRANG CAC NHAN TO ANH HUCN G PEN UNG
DUNG CONG NGHE CAO TRONG NUOI CA TRA O THANH PHO CAN THO

4.2.1. Anh huwong cia cac nhan to dén viéc ung dung cong nghé cao
trong nudi ca trén dia ban thanh pho Cin Tho qua phan tich dir liéu thi cap
Nhan to6 von con nguoi: nhan dién vé nhan t6 von con ngudi qua nghién
ctru dinh tinh cho thay dic dlem ctia von con nguoi trong hoat dong nudi ca tra
ctia néng hd & TPCT con mot sd han ché nhu: (1) Lao dong tham gia nudi ca
tra trinh do hoc van chu yéu duoc dao tao phé thong trung hoc, ty 1€ dugc dao
tao vé chuyén mon ky thuat con thap nén viéc tiép thu cong nghé, tng dung
khoa hoc ki thuat trong qua trinh nuoi con han ché dic biét 1a CNC; (2) Néng
dan tham gia nudi ca tra trén dia ban thanh phé con it dau tu nghién ctu, tim
hiéu nhitng quy dinh, cac tiéu chi cé lién quan dén dau ra cua san pham; (3)
Mot bo phan nong ho biét van dung, sir dung vé cac ki thuat, CNC phan 16n la
tham gia hoc cac 1op tap huan, bdi dudng ngin ngay do cac co sé dao tao hoic
doanh nghiép tu to chuc.



15

Nhan t6 von xa hoi:

Thot gian qua TPCT da cha trong dén viéc xay dung chudi lién két san xuat
ca tra ing dung CNC. Bén canh do, Thanh phd da khuyen khich va hd trg hinh
thanh hé thong cac doanh nghi€p dau tu vao linh vuc cong ngh¢ trong nudi ca
tra, dong vai tro hat nhan (cung cap dau VAo, ché blen thuong mai) lién két voi
nong ho, dan dat chudi gia tri va phat trién th1 trurong; Viéc lién ket gitra nguoi
nuGi va nha may ché bién, véi doanh nghiép mac du da dugc thiét ap, tuy nhién
nhirng rang buoc dat trén co so luat phap van chua that chit ché; viéc mua ban
van dién ra theo cach bi dong chua bam sat thong tin du bao vé su lén XUong
cua gia ca thi truong. Neu gia cao thi nguoi nudi ca tu dong ban ca cho noi
khac, hodc nguoc lai néu gia thap thi nha may ché bién lai khong mua hozic mua
véi mot luong nhat dinh dé duy tri hoat dong.

Nhén to von tai chinh

Thot glan qua, trlen khai cac hoat dong tmg dung CNC trong nudi trong
thily san cua thanh phd, cu thé 1a ung dung CNC trong nuoi ca tra tur thye tién
cho thiy chi phi dau tu xay dung cac md hinh nong nghi€p ing dung CNC rat
16n. Tuy nhién, nhiéu co sO san xuét, ho nudi chua du didu kién kinh té dé img
dung CNC trong vi¢c cai thién quy trinh san xuat, nang cao chat luong sin pham.
Ngoai ra, theo nghlen ciu cua Truong Hoang Minh va Tran Hoang Tuén
(2014), hau hét cac ho nuoi ca tra phai vay von ngan hang véi 1ai suat cao va
tang chi phi san xuat do thé va tin chp ngan hang, trong khi kinh phi thurc hién
hd trg phat trién cac mé hinh tmg dung CNC con han ché, chua dap tmg duoc
nhu cau ctia ndng ho.

Chinh sach cua thanh pho doi vGi phat trién nudi ca tra cong nghé cao:

(i) Vé cong tic quy hoach va t6 chirc lai sdan xuat Cap uy, chinh quyen
TPCT da chu dong ban hanh nhleu Chuong trinh, ké hoach vé phat trién nudi
trong thity san CNC, cu thé: Ké hoach ‘hanh dong thyuc hién Chién luoc phat
trién thuy san g1a1 doan 2021 — 2030, tam nhin dén nam 2045, Quyet dinh s6
102/QD-UBND vé viéc phé duyét Quy hoach tong thé phat trién thuy san
TPCT dén nam 2020, dinh hudng dén nam 2030; Quy hoach vung san xuét thuy
san ung dung CNC TPCT nam 2020 va dinh hu’ong dén nam 2030; Thanh pho
da trién Khai Ngh1 dinh sO 36/2014/ND-CP ngay 29/4/2014 cua Chinh phu vé
nudi, ché bién va xuit khau san pham cd tra va Thong tu 23/2014/TT-
BNNPTNT ngay 29/7/2014 cta B§ Nong nghlep va PTNT vé hudng dan thyc
hién Ngh1 dinh 36/2014/ND-CP, cong tac t0 churc lai san Xuat duoc quan tam
chi dao va trién khai thuc hién nhat la xy dung cac mo hinh lién két, hop tac
X3, t0 hop tac san Xuat nham tao diéu kién thuan loi dé hd tro san xuit ngay

cang 6n dinh va phat trlen bén viing.

(ii) Vé hoat dong boi duéng, tuyén truyen phé bién ki thudt nudi cd tra
theo huong hién dai, dam bao theo tiéu chuan VSATTP. Thoi glan qua, nganh
chuc nang Thanh phd di cht trong viec pho bién cac quy trinh vé ky thuat uong
va nudi ca tra chuyén canh dén nguoi dan thong qua cac khoa tap huan va tai
ligu khuyen ngu.

(iii) Vé chinh sdch khuyén khich dau tw vao nudi cd ing dung CNC. Trién
khai c6 hiéu qua chinh sach khuyén khich doanh nghiép dau tu vao nong
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nghiép, nong thon. Den nay, thanh pho da phé duyét 32 du an, vai téng von dau
tw 1.261 ty dong dé Kéu goi dau tu giai doan 2016-2020; Trién khai xay dung
cac dé an, ké hoach dé trién khai thyc hién chinh sach hd trg phat trién mé hinh
nong nghiép CNC trén dia ban thanh phd.

(Iv) Vé thuc hién xac nhdn dang ky nudi ca tra. Thoi gian qua TPCT da
day manh viéc thyc hién Nghi dinh 36/2014/ND-CP: Cap 115 giay xac nhan
vung nuoi ca tra thuong pham; 04 glay ching nhan ma s6 nhan dién ao nudi ca
tra va 22 giay chang nhan lai ma so nhan dién ao nuoi ca tra; Thuc hién Nghl
dinh 55/2017/ND-CP: Da cap 14 glay chting nhan ma sb nhan dién ao nuodi ca
tra va 42 gidy chtrng nhan lai ma s6 nhan dién ao nuoi ca tra.

Vé thi trwong va xu hwéng thi truong nhap khau cd tra.

Cac thi truong co quy dinh chat ché& vé chat 11r0’ng, VSATTP ddi véi ca
tra, dac bi¢t 1a cac quy dinh vé tiéu chi VSATTP cila cac thi tru:ong khac nhau
cling khac nhau,...néu néng ho khong tang cu:0’ng su lién két vGi doanh nghi€p
khi tham g1a xuat khau dé mé rong quy mo tiéu thu, dam bao 6n dinh dau ra
va tang gia tri.

4.2.2 Két qua nghlen ciru dinh lwong

4221 Thong ké mé ta doi twong Kho sdt

Tu ket qua cua dir liéu thu thdp duoc qua bang hoi, d6i tugng khéo sat cho
thay, do tu01 trung binh cua nguoi tham gia khdo sat 1a 42,3 tu01 trong d6 dudi
40 tuoi chiém 36,4%, tor 40-45 tuoi chlem 29,6% va trén 45 tudi chiém 34,0%.
Nhin chung, su phan bd cac nhom tudi trong mau khao sat khong c6 su chénh
léch qua 16n.

Vé hoc van, sb nam trung binh di hoc 1a 9,86 nam, trong do6 c6 63,9%
ngudi tham gia khao sat c6 trinh d§ hoc van dudi cap 3 va 18,5% c6 trinh do
hoc Van o cap 3 va 17,6% c6 trinh do tu trung cap tr¢ 1€n. Nhin chung, trinh d¢
hoc van cua nguoi tham gia khao sat hoc 16p 9 chiém ty I¢ twong doi 16n (chiém
ty I¢ 35 5%)

V¢é s6 nam nuoi ca tra, thoi gian trung binh nudi c4 cua nguoi tham gia
khao sat 1a 9,67 nam; trong do dudi 5 ndm chiém 12,9%, tur '5-10 nam chiem
45,8% va tu 10 niam try 1én chiém 41,4%. Nhin chung, da sd ngudi tham gia
khao sat co tho1 gian nudi ca tra tir 05 nam tr¢ 1én.

Vé dién tich ao nudi, két qua khao sat cho thay dién tich trung binh cua
ho gia dinh nudi c4 tra 1a 15.054m2, trong d6 hg c6 dién tich ao nuoi thap nhat
1200m2 va cao nhat 1a 53. 000mz2.

Vé s6 lao dong chinh, so lao dong chinh trung binh cua cac ho g1a dinh la
2,68 nguoi, trong do ho co s6 lao dong chinh nhiéu nhat 1a 5 nguoi va it nhat 1a
2 nguoi.

Vé dic diém s¢ hiru mat nude ao nudi, c6 65,9% nguoi khao sat tra 161 ho
nuoi trén dién tich dat cua gia dinh, con lai 34 1% ngu’(yl khao sat tra 101 1a nuoi
long bé trén song va di thué dién t1ch mat nudc dé nudi ca.

4.2.2.2 Nhégn thac cia ngum din vé cdc yéu té anh hwéng dén ing
dung cong nghé cao trong nuoi cd tra

Nhan thirc ctia ngudi dan vé cac yeu t6 anh huéng den rng dung CNC trong
nudi ¢4 tra dugc xem xét nhur 14 nhitng bién s6 doc 1ap. Két qua khao sat cho thay,
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nhan thic ciia nguodi dan Ve cac yéu t6 anh huong dugc thé hién nhu sau:

Nhdn thzc ve yéu té von con nguoi

Qua két qua khao sat cho thay, d6 léch chuan cua céc chi bao deu duai 1
va diéu nay cho thay, dix liéu it c6 sy chénh léch dang ké; murc do dong ¥ cua
cac chi bao chi thap hon 3.4 va diéu nay cho thay, ngu’ol tra 101 vé tac dong vén
con nguoi & muc do trung lap. Panh gia vé yéu to nay tac dong dén y y dinh @ng
dung CNC vao nubi ca tra thi chi c6 40,5% ngu’orl tra 101 dong y va con lai hon
2/3 tong s6 nguoi tra 161 & mirc do trung lap va khong dong y.

Nhén thzc Vé yéu té vén tai chinh

Von tai chinh trong nghién ciru nay duoc thao tac bang nhu’ng chi bao
duoc the hién & biéu 2 cho thay, co ¥4 chi bao dugc ndng ho tra 161 & muc trung
Iap vé tac dong cua von tai chinh d6i véi rng dung CNC trong nudi ca tra; chi
c6 nhan dinh “Ung dung CNC nudi ca tra rat ton kém” voi diém trung b1nh la
3,86/5 diém va diéu nay cho thay nguoi dan dong ¥ v6i nhan dinh nay, co
64 7% nguoi tham gla khao sat cho rang 1a thiéu vén dau tu. Nhu vay, Viéc ung
dung CNC vao nudi c4 tra can phai co su hd tro cia nha nudc vé yéu t6 tai
chinh dé ho c6 thé manh dan dau tu cac trang thiét bi hién dai phuc vu cho tng
dung CNC vao nuoi c4 tra,

Nhdn theic Ve yéu té vén xd hoi

Péanh gia vé nhén thirc vbn x4 hoi anh hudng dén y dinh u:ng dung CNC
vao nudi ca tra cho thay, co 44,3% nguoi tra 101 dong y vé d1eu nay, trong khi
d6 van con toi 23,0% cho rang khong dong y. Nhu vay co thé noi, yeu to vOn xa
ho1 ¢6 tac dong nhung chua thé hién o trong nhén thirc va dé danh gia muc do
anh huong cu thé hon, luén én s€ trinh bay trong két qua phan tich hoi quy.

Nhén thazrc Ve yeu to diéu kién ao nuoi

Nhan thirc vé cac diéu kién nudi bao gom dién tich, nguon nudc, thoi tiét,
ket cau ha tang qua, két qua khao sat cho thay, mirc do dong y cua ngu:ol tra loi
vé tac dong cua dleu kién ao nudi dén ung dung CNC trong nudi ca tra dao
dong tu 3,3-3,47/5 dlem Trong do6, nhan dinh “tng dung CNC doi hdi dién tich
ao nuodi du Ion c¢6 diém trung b1nh cao_ nhat (3,47 diém). Bleu nay cho thay,
dién tich ao nu6i la mot trong nhiing yeu t6 quan trong dé nguoi dan dua ra
quyét dinh c6 hay khong ung dung CNC vao nudi ca tra.

Nhén thirc vé yéu té chinh sach .

Két qua khao sat cho thay, c6 5/6 nhan dinh déu ¢ muc tir 3,44 tré 1én va
diéu nay cho thay nguoi tra 1oi ddng v voi cac nhan dinh nay, ngoai trir nhan
dinh “Chinh quyen dia phuong thuong xuyén dinh hu:ong, thac day doanh
nghiép lién két voi ndng ho tao diéu kién thuan loi vé img dung cong nghé cao
trong nudi ca” dudi 3,4/5 diém, ttrc 12 mang ¥ nghia trung 14p.

Nhdn thzc vé sw hitu ich cua ung dung CNC

Qua ket qua khao sat cho thay, da sb cac nhan dinh vé sy hiru ich cta ung
dung CNC déu dat diém trung binh tir 3,39 tré 1én va c6 nghia la nguoi tra 1oi
dong y v0i cac nhan dinh nay, trong d6 nhén dinh ° Ung dung cong nghé giup
taing san luong”, “tiét kiém Ve thoi gian lao dong” va “giup g1am dich bénh
trong qué trinh nudi” duge dong ¥ véi diém trung binh cao nhét va thap nhat la
nhan dinh “Giam sy phu thudc thién nhién”. C6 75,8% ngudi tra 101 dong y vé
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tac dong cua su hitu ich tmg dong CNC téi y dinh tng dung CNC vao nuoi ca
tra, nhu Vay c6 thé néi, nhan thic sy hitu ich cua ung dung CNC tao thém dong
lyc cho nong ho ¢o y d1nh ung dung CNC trong nudi ca tra.

Nhén tharc yeu té thi trwong

Yéu t6 thi treong 12 mdt trong nhiing yéu to guan trong dbi v6i hanh vi
quyet dinh g dung CNC. Két qua khao sat cho thay c6 63,7% ngu’O’I tra loi
dong v yeu t6 thi trudng co tac dong dén y dinh tng dung CNC vao nuoi ca tra.
Picu nay cho thay, da sO nguoi tra 1oi déu nhan thirc cao vé vai tro cua thi
truong ¢ y nghia d6i v6i hanh vi ung dung CNC trong nudi ca tra, chang han
“Thi trudng dau ra (khach hang) ngay nay rat ua chuong san pham c6 tmg dung
CNC” va “dap ung tot hon v€ ca thuong pham ke ca cac thi truong kho tinh”.

Nhdn thirc vé phuong thirc sdn xudt truyén thong

Qua két qua khao sat cho thay, da sO (4/5) nhan dinh déu thé hién ngu:oﬂ
nudi ca dong y vé phuong thirc san Xuat truyen thdng c6 anh hu:ong dén y dinh
rng dung CNC vao nudi ca. Dleu nay cho thay, nguoi nudi ca déu nhan thuc
duoc phuong thirc san xuat truyén théng cé anh hudng dén y dinh ung dung
nudi ca tra.

Nhan thirc clia ngudi dian vé y dinh u’ng dung CNC trong nudi ca tra

Két qua khdo sat cho thay, 52 8% nguoi tham gia khao sat cho rang ho
dong y va rat dong y voi tng dung CNC. Piéu nay cho thay, muc do cu the
dong v tap trung vao nhom dong y va trung lap. Mac du Vay, ngudi tra 1oi van
thé hién y dinh ctia minh trong @ng dung CNC vao nudi ca tra.

4.2.2.3. Kiém dinh thang do va phan tich nhén té khdm phd (EFA)

* Phdn tich dé tin cay

Thang do dugc danh g1a do tin cay thong qua cong cu Crobach’s Alpha va
phan tich nhan t6. Ket qua cac he s6 o lon hon 0.7 va tat ca cac h¢ sO tuong quan
bién - tong ctia cac bién déu 16n hon 0,3. Diéu nay chung to cac blen 1a phu hop va
dam bao d¢ tin cdy. Phan tich hé s6 Crobach S Alpha cling cho thay, c6 41 chi bao
doc lap duoc quan sat va du diéu klen dé phan tich cac nhan t6 EFA.

* Phdn tich nhin t6 EFA dol Vi cdc bién sé doc Iap

Qua két qua phan tich, hé s6 KMO = 0.863 > 0.5 nén phan tich nhén t6 13
phu hop kha tot va gia tri Sig. (Bartlett’s Test) = 0.000 (sig. < 0.05) chung to
cc bién quan sat c6 tuong quan voi nhau trong tong thé. Elgenvalues = 1.508 >
1 tai nhén to thir 8, nhur vay 8 nhéan to rut trich dugc toe EFA ¢6 y nghia tom tat
thong tin cac bién quan sat dua vao tot nhat. Tong phuong sai trich: Extraction
Sums of Squared Loadings (Cumulative %) = 62.560% > 50 %. Diéu nay
chirng t6 62.56% bién thién cua dir li¢u dugc glal thich boi 8 nhan to trén.

Kiém dinh nhdn té6 EFA doi véi bién sé y dinh i#ng dung cong nghé cao
vao nudi cd tra ) )

Qua ket qua phan tich, c6 mot nhan to duogc trich tir cac bién quan sat dua
vao phan tich EFA. Phuong sai trich duoc gidi thich 1a 56.779 % tai elgenvalue la
3.407> 1. Hé s6 KMO = 0.874 > 0.5 nén phan tich nhan t6 1a phu hop va gia tri
Sig. (Bartlett’s Test) = 0.000 (SI < 0.05) chung t6 céac bién quan sat co tuong
guan véi nhau trong tong thé va dong thoi thé hién mo hinh phan tich tot.
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Phin tich sy tic djng ciia cic bién so déc lap véi y dinh wng dung
cong nghé cao vao nudi ca tra

C6 hai nhom blen s6 doc lap tac dong vei y dinh &ng dung CNC vao nuoi
ca tra. Nhom bién sd tac dong nguoc chiéu voi y dinh tng dung CNC vao nudi
c4 nhu diéu kién ao nuoi, von tai chinh, phuong thirc san Xuat truyén théng va
chinh sach; nhom bién s6 tac dong cung chiéu gom su hitu ich, thi truong, von
con ngudi va von xi hoi. Xac suat dé xay ra moi quan hé nay dao dong tu
31,5% - 57,7%; trong d6 moi tuong quan manh nhat xay ra ¢ moi quan hé gita
sy hiru ich cta ing dung CNC va von tai chinh; thap nhat 13 moi quan hé glu’a
phuong thirc san XUt truyen thong, 9h1nh sach vai u’ng dung CNC vao nudi ca
tra. Ket qua nay cho thy, cac bién s doc Iap déu c6 moi quan hé tuyén tinh véi
bién s6 ¥ dinh tng dung CNC vao nuoi ca tra va cho phép nghién cuu thiét lap
mo hinh hdi quy tuyen tinh.

M6 hinh hoi tuyén tinh dugc xay du'ng dua trén 8 bién so doc lap gom: (1)
Piéu kién ao nuoi, (2) Su hitu ich cua tmg dung CNC, (3) Vén tai chinh, (4) Thi
truong, (5) Vén con ngu’0’1 (6) Tac dong cua phu'ong thirc san suét truyen
thong, (7), Chinh sach va (8) Vo6n xa hoi. Két qua phan tich m6 hinh cho thay
gia tri Slg klem dinh F = 0,000 < 0,05 va R2 = 0,674, diéu nay cho mo6 hinh hoi
quy voi 8 bién so doc lap ¢ bang 4 6 1a hoan toan phu hop va co giai thich su
bién thién cua blen s6 phy thudc do sy tac dong ciia 8 bién sé doc 1ap trong md
hinh v6i xac suét 1 67,4%.

Khang dinh cac gia thuyet nghlen ciru
Tur két [qua phén tich dinh lwong néu trén, cac gia thuyét nghién ctru ctia mod
hinh dugc khang dinh lai va tong hop qua bang dudi.
Bang 4.10: Khang dinh cic gia thuyét nghién ciru

Cac gia thuyét nghién ciru Khang dinh
gia thuyét

H1 | V6n con ngu’éi co tac dong dong bién dén y dinh ung dung CNC Ung ho
trong nudi ca tra.

H2 | Su khéng 6n dinh vé ngudn thu nhap va kha nang tiép can tai chinh Ung ho
khong thuan lgi c6 tac dong nghlch bién dén viéc ung dung cong
nghé, tién bo ki thuat vao nudi ca tra cia nong ho.

H3 | Di€u kién méi trudng nudi (v€ dat dai, ngudn nudc,...) khat khe co Ung ho
tac dong nghich bién dén tng dung CNC trong nudi ca cua nong ho

H4 | Vén x3a hoi tac dong tich cuc dén y dinh tng dung CNC cua nong Ung ho
ho.

H5 | Chinh sich thiéu va it hiéu qua tac dong ti€u cuc dén y dinh Ung Ung ho
dung CNC cua nong ho

H6 | Sy hitu ich ctia CNC tac dong dong bién dén y dinh tng dung CNC Ung ho
ciia nong hd nuoi ca tra

H7 | Rao can thi truong tac dong nghich bién dén y dinh tmg dung CNC Ung ho
cua nong hd

H8 | Su tu do cla san xuat truyén thong tac dong nghich bién dén y dinh | Ung ho
ung dung CNC trong nuodi cé tra cia nong ho

Nguon: Két qua phan tich ciia tdc gia
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Chuong 5
PINH HUONG VA GIAI PHAP KHUYEN KHICH NONG HOQ
UNG DUNG CONG NGHE CAO TRONG NUOI CA TRA
O THANH PHO CAN THO

5.1. QUAN PIEM VA DINH HUONG TANG CUONG UNG DUNG CONG
NGHE CAO TRONG NUOI CA TRA 6 THANH PHO CAN THO

5.1.1. Quan diém wng dung cong nghé cao trong nudi ca tra & thanh
pho Can Tho thoi gian toi

Tiép tuc tranh thu va phat huy vai tr6 cua khoa hoc - cong nghe Xxem
KHCN 1a yéu t6 quan trong, then chét dé phat trién nudi trong thuy san cua
thanh pho theo hudng bén Vung, chu dong thich ing v61 BDKH, xam nhép
man, nudc bién dang trong do ¢6 linh vuc nuoi ca tra. Bay manh khuyen khich
ngh1en ctru, van dung va chuyén giao KHCN, gop phan day manh chuyén d01
sO trong nudi ca tra theo huong thong minh; nang cao nang sudt, san lugng, chat
luong, gia tri san pham va hiéu qua san xuat dé linh vyc nudi ca tra tiép tuc co
nhitng dong gop quan trong vao tang truéng cua nganh noéng nghi€p va phat
trién kinh t€ - xa hoi cua TPCT.

5.1.2. Dinh hu’é’ng gia tang viéc ing dung cong nghé cao trong nuoi ca
tra & TPCT thoi gian toi

Tang cu'ong ph01 hgp nghién clru va chuyen giao tién bo ki thuat mai
trong nuoi ca tra, tao tién dé khuyén khich nong ho ti€p can va s dung CNC
trong qua trinh nudi nham nang cao nang sut, chat luong ca thu:ong pham, ting
tinh canh tranh, tur do gla tang gia tri va on dlnh thu nhap cho néng hg.

Pay nhanh viéc ap dung CNC trong mot s6 khau quan trong ctia qua trinh
nuoi, sau do tung budc hu:ong dén ung dung CNC trong toan bo hoat dong nudi
ca, hu'ong dén hoat dong nuodi dam bao tiét kiém nudc, tiét kiém nhién lidu dé
bao vé moi truong, phong ngu:a dich bénh va thich ung v61 BDKH.

Tap trung phat trién u:ng dung CNC trong nu6i ca tra ¢ cac khu vuc co
diéu kién thuin loi nhu cac quan O Mon, Thét N6t dé hinh thanh cac mé hinh
hiéu qua, lan toéa dén ho nudi ¢ cac dia ban khac.

Tap trung sir dung cong nghe hiéu suat cao, tiét kiém nang luong, tai
nguyén, phat thai thap, dap ung cac yéu chu vé bio vé moi truong; khuyen
khich phat trién va chuyén giao cong nghé hién dai, gia tri gia tdng cao, co kha

nang canh tranh trong hoi nhap quoc te.
5.2. CAC NHOM GIAI PHAP KH UYEN KHICH NONG HO UNG DUNG CONG
NGHE CAO TRONG NUOI CATRAO THAN H PHO CAN THO DEN NAM 2030

5.2.1. Giai phap vé tuyén truyen, chuyén giao va pho bién cong nghé
gop phan gla tang viéc ing dung cong ngh¢ cao trong nudi ca tra cia néng ho

bé cong tac truyen thong thuc su hiéu qua g6p phan tay d6i nhan thirc va
gia ting viéc chuyén giao cong nghe, ky thuat nong nghiép can chu trong nhiing
ndi dung co ban nhu; (1) Trién khai cac hinh thirc truyen thong phu hop, dua
vao thyc trang va diéu kién tu nhién, kinh te va xd hoi cua dia phuong; (||)
Truyén thong theo tinh phan ky, thoi glan dau truyen thong can tap trung vao
nhu‘ng bat cap, han che cua cach thie san xuat truyen thong trong boi canh hién
nay va tap trung truyén thong veé loi ich, vai tro cia KHCN; (iii) To chirc cac
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chuong trinh glao duc va phd bién thong tin hodc hd tro cac doanh nghiép trong
truyén thong u’ng dung cong ngh¢ trong san xuat nong ngh1ep

T chirc cac hoi chg, cho cong nghe va thiét bi cong nghe¢, cac dlen dan
co su tham gia cua doanh nghlep, cac to chic va nong ho dé tuyén truyén, gidi
thiéu cac tién bo KHCN vé nuodi ca tra.

Pay manh viéc danh gla cong nhan va xdy dung cac md hinh trinh dién
ung dung CNC trong nudi ca ¢ cac dia ban tap trung dong hd nudi ca.

Xay dung co s¢ dir liéu dién tir tich hop, cap nhat, dang tai kip thoi cac
CNC, mo6 hinh ing dung CNC hi€u qua, cac két qua nghién ctru céng nghé moi.

Tang cuong su ph01 hO’p chat cheé g1u:a cac Vién nghién ciu, cac Truong
va h¢ thong khuyén nong gop phan cho cac cong nghé hién dai dugc phd bién
va chuyén giao nhanh.

Co co ché khuyen khich long nhiét tinh va tam huyet cua doi ngii can bg
khuyén nong trong viéc chuyen glao cong nghé moi dén néng ho.

5.2.2 Giai phap ve tang cu’(rng su hé tro von tai chinh d6i véi nong ho

Pay manh viéc thyc thi cac co ché chinh sach quy dinh trong Luat Cong
ngh¢ cao; Quyet dinh s6 1895/QP- TTg cua Thu tu:ong Chinh phu, va cac quyét
dinh cua Uy ban nhan dan TPCT vé phat trién nong nghi¢p CNC, trong do6 bao
gom ca thiic dy tng dung CNC trong nuoi ca tra, cu theé:

Xay dung co ché tao diéu kién thuan loi thic day doanh nghi¢p, ngan
hang, cac to chuc tin dung hd tro vé ngudn luc tai chinh d6i voi nong ho.

Huy dong cac ngudn Von hop tac, lién ket lién doanh vao xay dung céc
Co s¢ san xuat, kinh doanh; 16ng ghép ngudn Von thuc hién tir cdc chuong trinh,
du an va dé an da duoc phe duyét; thuc hién dong b cac giai phap, chinh sach
dau tu nong nghlep dé tao diéu kién cho ho néng dan, to chirc doanh nghiép tiép
can nguon von.

Quan tdm mo rong hoat dong tin dung, da dang hoa cac san pham tin dung.

Duy tri va ¢o6 co ché tao thuan loi cho viéc thyc thi céc chinh sach hd trg
nong ho nudi ca tra doi moi cong nghe, thiét bi, tng dung CNC vao qua trinh nudi.

Tao co ché thuc day lién két cac doanh nghi¢p x4y dung cac hinh thuc
cho thué thiét bi cong nghé¢ hién dai ¢ mot s6 khau trong hoat dong nuoi ca véi
chi phi hgp ly va lai suat thap

Ph01 hop xay dung cac Chuong trinh hop tac, xuc tién dau tu cia thanh
pho dé gioi thiéu thong tin vé nhimg dinh hudng, ke hoach va cac uu tién trong
ung dung CNC.

5.2.3 Giai phap vé gia ting von con nguoi

Trong ngan han: (i) Tang cuong phdi hop voi cac co quan lién quan t6
chtrc bdi dudng, tap huan cho can b, vién churc, & cac doan thé chinh tri - chinh
tri xa hoi, cac co quan quan ly nha nudc, don vi sy nghi¢p cong lap trong linh
vuc nuoi trong thay san vé cac cong nghé mai, ky nang, cong dung cua cac
cong nghé dé doi gl can by, vién chuc, doan thé phat huy vai tro nong cot
trong gidgi thiéu, chuyén giao cho ngudi dan vé cac CNC theo huéng dé hiéu, dé
nhé, thay duoc sy hitu ich cia cong nghé; (ii) Cha trong cong tac tap huan dam
bao tinh thuong xuyén, dé hiéu, dic thu cho nong dan, xa vién hop tac X&, thanh

vién t6 hop tac vé k¥ niang sir dung cac CNC trong san xuat, nén tang sb, nén
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tang cong nghé thong tin trong qua trinh nudi; (iii) Co co ché hd trg ki thuat
theo ting khau va theo tinh cap thiét ciia mot nhom nong ho dang giap kho khin
trong tim hiéu, van hanh cdc CNC trong qua trinh nudi ca gitp néng hd budc
dau tiép can, cap nhat nhanh kién thuc, ki nang, ki thuat vé CNC ung dung
trong nudi cé; (iv) day manh viéc thiét 1ap co ché cong tac va xay dung chinh
sach thu lao hop 1y trong viéc moi chuyén gia hd tro dia phuong nghién ctu,
chuyén giao tip huén cho nong ho d6i moi cach thic san xuat theo hudng hién
dai thong qua viéc gia tang ing dung CNC trong qua trinh nuoi.

Trong dai han: (i) T6 chuc diéu tra, khao sat, du bao ngudn nhan luc co tay
nghé cao thudc linh vuc, nganh nghé nudi trong, ché bién thiy san noi chung va
trong linh vuc cé tra noi riéng; (ii) Pay manh lién két giira cac co so gido duc
nghé nghiép véi cac truong Dai hoc, Vién nghién ciru nudi trong thuy san va
doanh nghiép; (iii) Gia tang s6 luong va chat luong cac Ban tin khoa hoc va cong
nghé tir co ban dén chuyén sau, theo dinh ky; (1v) t6 chirc va ciing ¢b cac co s
dao tao, cac trung tim nghién ctru; (v) khuyén khich phong trao hoc tip ning cao
trinh d6, k¥ nang nghé nghiép cho ddi ngii can bd KHCN néng nghiép, doanh
nghiép va nong dan; (vi)Tang cudng cong tac dao tao ngudn nhan luc cho hoat
dong trng dung CNC.

5.2.4. Giai phap vé tang cuong tac dong phat huy von xa hoi

Pé téc dong phat huy von xa hoi, chinh quyén dia phuong can chu trong tac
dong vao nhitng yéu td 1am gia ting von xa hdi, trong d6 can thuce hién cac wu tién sau:

Thue hién chuong trinh lién két ving va tham gia 04 nha trong san xudt
nong nghi¢p. Tich cuc trién khai thuc hién Nghi dinh s6 98/2018/ND-CP ngay
05 thang 7 nam 2018 ctia Chinh phul vé chinh sach khuyén khich phét trién hop
tac, lién két trong san xuat va tiéu thu san phdm ndng nghiép.

Phat huy vai tro cua cac Hoi, doan thé, dic biét 1a Hoi nong dan nhu két qua
khao sat dugc phan tich ¢ phén thuc trang, da s6 nong ho duogc héi cho réng dé
tng dung CNC trong qua trinh nudi thi vai tro ciia Hoi néng dan. Déac biét can c6
dinh hudng, co ché dao tao, b01 dudng dé ning cao chat luong hoat dong cua Hoi
noéng dan, dam bao Hoi du sd luong va dap ung ngay cang t6t hon v€ mat chat
luong gitip néng ho c6 thé ty tin chuyén d6i moé hinh, cach thic san xuat bén viing
thong qua viéc chap nhan va chu dong tmg dung CNC trong san xuét.

Nang cao vai trd, tAm anh hudng cua cac hd san xuét trén dia ban thanh
phd da ung dung CNC trong nuéi tréng thuy san ndi chung va trong nuodi ca tra
noi riéng thong qua viée chon nhiing néng ho d6 lam m6 hinh diém dé tuyén

truyén, tham quan hoc hoi, trao d6i kinh nghiém.

Phat huy vai tro cua cac nha khoa hoc trong viéc dinh hudng, trién khai
nhiing cong nghé da dugc nghién ctiru thanh cong giup nang cao hi¢u qua hoat
dong nudi ca.

Thuc day hinh thanh cac t6 chuc cung mg, cung cap cac ngudn luc, yéu
t6 thuan loi dé ung dung CNC trong nuoi ca.

Thu hat doanh nghiép tham gia dau tu, hd tro néng hd tng dung CNC
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trong nong nghi¢p.

Van dong doanh nghiép, hop tac xa, trang trai, t hop tac, nong dan tham
gia cac Chu:0’ng trinh, dy an trong linh vuc noéng nghlep, tuan thu cac quy dinh vé
phét trién nong nghlep cong nghé cao. Tang cuong lién két chat ché gita nha
nudc, nha khoa hoc, doanh nghiép va nguoi dan dé cai tién phuong thirc san Xuat.

5.2.5. Giai phap vé phat trién thi truong

Thyc hign cac chinh sach hd trg doanh nghiép nham phat trién thi truong
va dam bao dau ra cho ca tra thuong pham.

Tang cuong cong tac thong tin thi truong va dy bao thi truong; tich cuc
pho bién thong tin trén cong thong tin dién tir cua nganh mot cach hé thong...
dé dap ang yéu cau dinh huéng dau tu phat trién san XUAt, klnh doanh cua cac
doanh nghiép va nong dan; phuc vu yéu cau chuyén dich co ciu san xuit gan
véi thi truong tiéu thu.

Tang cuong cong tac x(c tién thuong mai, tao diéu kién thuan loi cho céc
co s& san xudt dugc tiép can, tim kiém thi truong, mo rong thi truong trong va
ngoai nudc.

Tang cuong cong_tac tuyen truyén nang cao nhan thuec, hleu blet cua
nong dan vé cac yéu cau cua cac thi truong nhap khau ca tra, van dé canh
tranh k¥ thuat cia nguoi san xuat noéi chung va ho nudi noi riéng khi tham
gia thi truong chung.

5.2.6. Giai phap vé ning cao hiéu qua cong tac xay dung quy hoach,
kiém soat dién tich, san lwgng nuoi, han ché viéc nuoi ty phat va nuoi theo
kinh nghiém.

Mot 1a, xac dinh dia ban co diéu kién thuan loi dé quy hoach mé rong,
lién két theo 10 trinh cu thé gan vo1 xay dung thuong hiéu.

Hai 1a, quy hoach m6 hinh ung dung CNC trong nudi ca tra lién két voi
doanh nghlep dé phat trién chudi gia tri hoan chinh nham 6n dinh nguoén cung.

Ba la, quy hoach va dinh hu’ong 1o vé chic nang cua cac trung tam sau
thu hoach, cac trung tdm giao dich nong san nham gia tang tinh lién két, két ndi
thi tru:ong, dinh vi thuong hiéu va trén hét 1a gia tang gia tri cho nong san tGng
dung cong ngh¢ cao.

Bén 13, quy hoach can bam sat cac dia ban con dat san xuét nong nghlep
dé tap trung quy hoach méi dam bao dong bo va ting mic do thu hat cac ca
nhan, doanh nghiép dau tu vao nong nghiép cong ngh¢ cao cua tinh.

Sau 1a, thyc hién cong bd cong khai quy, hoach chi tiét cho moi d6i tuong
bao gom nong dan, can bd khuyén nong, cac to chie cung tng dau vao cho san
Xuat den cac 0 chire thu mua, tiéu thu va so ché nham kéu goi dau tu va gia tang
tinh dong bo, giam di sy thiéu hut thong tin va gia ting sy dong thuan trong trién
khai thyc hlen

5.2.7. Mot s0 glal phap khac

Pay nhanh qua co cau lai nganh nong nghiép gan véi xay dung nong thon
méi, phat trién kinh té va cai thién doi séng nhan dan ¢ nong thon.

Tang cuong cong tac quan ly, danh gia tinh hinh tng dung CNC trong
nuoi cd tra trén dia ban thanh phd. Tham muu trién khai thuc hién hiéu qua cac
co ché, chinh sach khuyén khich nong ho tmg dung CNC.
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KET LUAN

Trudc sy tac dong nhiéu Chleu tir yéu cau Cia qua trinh hoi nhap kinh té
quéc té, sy khan hiém cta nguon luc trong phat trién hoat dong nudi trong thay
san noi chung va tac dong cua bién dol khi hau dang ngay cang ro rét, thi vigc
ung dung CNC trong nudi ca tra nham thic day ting nang suat, chat luong,
nang cao nang lyc canh tranh,... c6 y nghia hét stc to 16n dbi vai phat trién bén
virng hoat dong nudi c4 tra tren dla ban TPCT.

Xuyén su6t qua trinh nghién ciu tir tong quan cac cong trinh nghién ciru co
lién quan, xay dung khung ly thuyét nghién cuy, thiét ké va to chuc nghién cuu,
tim hiéu thuc trang, phan tich va xu 1y s6 liéu, chung minh cac gia thuyét
nghién ciru va dat dugc cac myc tiéu nghién ciu da dat ra. Cu thé, luan an da
giai quyét duoc cac van dé co ban sau:

Thez nhdt, chi rd ndi ham khai niém (ng dung CNC trong nong nghiép, cac
ddc trung, tiéu chi va cac CNC trong ndng nghiép da duoc nghién ctru va dang
khuyén khich ap dung trong thuc tién nham théng nhat trong cach hiéu tir can
bo quéan 1y dén nong ho, cac don vi khac khi tham gia vao thuc day viéc ung
dung CNC trong nuoi ca tra tai dia phuong.

Ther hai, trén co 6 phén tich, chon nhom céc nhan t6 dugc dé xuat va su
dung boi cac nghién cuu trudc, thong qua phuong phap nghién ctru dinh tinh
va dinh luong, luan an da hé thong va xéac dinh duoc 8 nhan t6 anh huong dén
¥ dinh ttng dung CNC trong nudi c4 tra cua nong ho trén dia ban TPCT. Trong
d6, thong qua kiém dinh twong quan cua cac bién quan sat, luan an da xac dinh
duoc hai nhom blen s6 doc lap tac dong voi y dinh tng dung CNC vao nuodi ca
tra. Nhom bién so tac dong nguoc chiéu véi y dinh ang dung CNC vao nudi ca
nhu diéu kién ao nudi, von tai chinh, phuong thic san Xuat truyén thong va
chinh sach; nhom bién sb tac dong cung chiéu géom sy hiru ich, thi truong, von
con ngudi va voén xa hoi. Mdi tuong quan manh nhat Xdy ra ¢ moi quan h¢
glua sy hitu ich cta ttng dung CNC va von tai chinh; thap nhat 1a mdi quan hé
gitra phuong thirc san xuét truyén thong, chinh sach véi tng dung CNC vao
nudi cA4 tra. q

The: ba, dé xuat cac gidi phap thuc day gia tang ty 1€ nong ho tng dung
CNC trong nuodi ca tra trén dia ban TPCT phuC vu phat trién ben viing nganh
Cac giai phap dé xuat trong luan an dugc ly gidi rd co so dé xuat va noi dung
cu thé cua tirng giai phap. Mot s6 giai phap co thé da va dang duoc trién
khai, nhung khi duoc dé xuét trong luan an la da dya trén nhitng két qua
nghlen ctru cy thé mang tinh khoa hoc va co6 thé gitup cho co quan quén 1y ¢
nhitng diéu chinh dé dem lai hiéu qua cao hon.



